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Format    

Laengen-
toleranzen

Tolerierung ISO 8015

METALLBAUSYSTEME GmbH

Halbzeug, Werkstoff

NameDatumAnzahl 

Oberflaechenbehandlung

Angelegt

Bearb.

Freigeg.

Index Bl.-Nr.

Benennung

Massstab

1:2
Winkel-, Form-,
Lage-Toleranzen

DIN ISO 2768-m

DIN ISO 2768-mH

esco-Nr.

Ersatz fuer:

Projekt-Nr. 10060702  ALUMAX TüREN
Zeichnungs-Nr. 

Datum Name

Türen nach außen
Obentürschließer Groom

Aenderungstext:

Erstausgabe

A1 -

11.06.2010

Giessing11.06.2010

45
11

38

22

ALUMAX V 60 Profilbearbeitungen Türen nach außen öffnend 

Türschließer GROOM GR 200/ 300
Rahmenmontage auf Bandgegenseite

Innenansicht

bei Bearbeitung für Groom 200
entfallen die letzten Bohrungen

Bohrungen für Befestigung
von Schließer und Hebel

Ø4,2 für DIN 7982 Senk- Blechschrauben ST4,8
Ø4,5 für DIN 7500 Ge- fu Schrauben M5

Ø7,1 für Einnietmuttern M5
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ALUMAX V60- 005

010-000887

Giessing

Format    

Laengen-
toleranzen

Tolerierung ISO 8015

METALLBAUSYSTEME GmbH

Halbzeug, Werkstoff

NameDatumAnzahl 

Oberflaechenbehandlung

Angelegt

Bearb.

Freigeg.

Index Bl.-Nr.

Benennung

Massstab 

Winkel-, Form-,
Lage-Toleranzen  

esco-Nr.

Ersatz fuer:

Projekt-Nr. 10060702  ALUMAX TüREN
Zeichnungs-Nr. 

Datum Name

Türen nach innen
Obentürschließer Groom

Aenderungstext:

Erstausgabe

A1 -

10.06.2010

Giessing10.06.2010

11
45
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22

ALUMAX V 60 Profilbearbeitungen Türen nach innen öffnend 

Türschließer GROOM GR 200/ 300
Flügelmonage auf Bandseite

bei Bearbeitung für Groom 200
entfallen die letzten Bohrungen

Innenansicht

Bohrungen für Befestigung 
von Schließer und Hebel
Ø4,2 für DIN 7982 Senk- Blechschrauben ST4,8
Ø4,5 für DIN 7500 Ge- fu Schrauben M5
Ø7,1 für Einnietmuttern M5
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