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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter

"‘gehendef Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.

Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfdltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraglich—ergdnzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntniss
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand ist eine MAG-LochpunktschweiBung zur planmaBig kraftiiber-
tragenden Verbindung von Grundprofilen aus Stahl mit Tragprofilen aus Stahl fur die
Fassadensysteme Ferro-Wictec 50-1 bis Ferro-Wictec 80-1 E (Beispiel fiir eine Verbindung
siehe Anlage 1).

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die mit der MAG-Lochpunkt-
schweiBung hergestellten Verbindungen fir den Fall vorwiegend ruhender
Beanspruchung. Fiur die Ausfihrung sind die geltenden Technischen Baubestimmungen zu
beachten, soweit nachfolgend keine anderen Festlegungen getroffen werden.

~Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Abmessungen

Die Grundprofile haben eine Blechdicke von 1,5 mm und die Tragprofile eine Wandstarke
von mindestens 3 mm (weitere Abmessungen siehe Anlage 1).

Werkstoffe

Die Grundprofile bestehen aus bandverzinktem Blech der Stahlsorte S280GD nach
DIN EN 10326:2004-09 und die Tragprofile aus den Stahlsorten $235, S275 oder S355
nach DIN EN 10025-1:2005-02.

Weitere Angaben zu den Werkstoffeigenschaften sind beim Deutschen Institut flr
Bautechnik hinterlegt.

Kennzeichnung

Die Lieferscheine der durch MAG-LochpunktschweiBung verbundenen Grundprofile und
Tragprofile muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lénder gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt
sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestédtigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelméBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des
Bauprodukts eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutscl')_en Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Herst
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmunge
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

i\ Deutsches Institut
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2.3.3

Die werkseigene Produktionskontrolie soll mindestens die im Folgenden aufgeflihrten
MaBnahmen einschlieBen.

Der Nachweis der im Abschnitt 2.1.2 geforderten Werkstoffeigenschaften ist durch ein
Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen. Fiir Erzeugnisse aus
der Stahlsorte S235 ist ein Werkzeugnis 2.2 nach DIN EN 10204:2005-01 ausreichend. Es
sind alle SchweiBpunkte durch Sichtprifung auf ordnungsgemé&Be Ausfiihrung zu
Uberprifen. Zusatzlich sind vor Fertigungsbeginn und wéhrend der Fertigung mindestens
einmal wdchentlich durch alle die MAG-LochpunktschweiBung ausflihrenden SchweiBer
Torsionsprifungen an je drei Proben, die der aktuellen Produktion entsprechen,
auszufihren. Dazu wird ein einzelner Punkt geschweiBt und die Bauteile gegeneinander
verdreht, bis der Schweilpunkt ausknopft. Der Bruch muss im Grundwerkstoff erfolgen
und der verbleibende Punkt einen Durchmesser von > 6 mm besitzen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und

wauszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und Vergleich mit den beim DIBt hinter-
legten Anforderungen

- Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flr Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit solchen, die
einwandfrei sind, ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch mdéglich und zum Nachweis der Madngelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Priifung unverzuglich zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelmaBig zu Uberpriifen, mindestens jedoch einmal jahrlich,

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzufthren
und es sind stichprobenartige Prifungen durchzufilhren. Die Probenahme und Priifungen
obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut flir Bautechnik und der zustdndigen obersten tehtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Deutsches Institut
fiir Bautechnik
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3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung
3.1 Entwurf
Die Grundprofile didrfen auf Stahlhohlprofilen oder anderen Stahlprofilen (Tragprofilen)
durch MAG-LochpunktschweiBung befestigt werden. Fir die Achsabstdnde gelten die
Angaben in Anlage 1.
3.2 Bemessung
3.2.1 Allgemeines
Es gilt das in DIN 18800-1:2008-11 angegebene Nachweiskonzept.
3.2.2 Charakteristische Werte der Tragfihigkeit
Nk = 3,0kN charakteristischer Wert der Zugtragfahigkeit pro SchweiBpunkt
,VRk = 5,0 kN charakteristischer Wert der Querkrafttragfdhigkeit pro SchweiBpunkt
3.23 Bemessungswerte der Tragfahigkeit
Far die Berechnung der Bemessungswerte der Tragfahigkeit aus den charakteristischen
Werten gilt:
N
N = Rk
Rd Ym
Vv
v = 2Rk
Rd YM
mit yy = 1,33
3.2.4 Kombinierte Beanspruchung aus Zug- und Querkriften
Bei kombinierter Beanspruchung durch die Bemessungswerte der einwirkenden Zugkréfte
Nsq und Querkrafte Vg4 ist folgender Interaktionsnachweis zu fithren:
Nsq +ﬁ <10
Nrd  VRd
4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
4.1 Allgemeines

Es gilt DIN 18800-7:2008-11, sofern im Folgenden nichts anderes angegeben ist.

Die MAG-LochpunktschweiBung erfolgt nach der beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegten SchweiBanweisung. Die Bohrungen in den Grundprofilen haben einen Durch-
messer von min. 5,2 mm. Die zu verbindenden Bauteile miissen im Bereich der
MAG-LochpunktschweiBung unmittelbar aufeinanderliegen. Die Tragprofile miissen an den
SchweiBstellen unbeschichtet und frei von Rost und Zunder sein oder eine UberschweiB-
bare Fertigungsbeschichtung nach DASt-Richtlinie 006 besitzen. Die Grundprofile diirfen
im SchweiBnahtbereich keine zusatzliche Beschichtung aufweisen.

In Abstdnden von je 150 mm ist mindestens ein SchweiBpunkt abwechselnd anzuordnen.
An den Enden der Grundprofile sind jeweils zwei nebeneina;’ld r-fiegende SchweiBpunkte
auszufiihren (siehe auch Anlage 1). N

Deutsches Institut
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4.2

Dr.-Ing. Kathage

Anforderung an die SchweiBbetriebe

SchweiBbetriebe, die die MAG-LochpunktschweiBung ausfithren wollen, miissen im Besitz
einer entsprechenden Herstellerqualifikation nach DIN 18800-7:2008-11 mit Erweiterung
fur die MAG-LochpunktschweiBung auf Grundlage einer Verfahrensprufung sein. Art und
Umfang der Verfahrenspriifung und der durchzufliihrenden Arbeitsprifungen sind mit der
SLV Minchen abzustimmen.

Beim UberschweiBen von Fertigungsbeschichtungen ist die DASt-Richtlinie 006
einzuhalten.




Grundprofile Grundprofi g";ﬁ;gj:g”"“"
[
20,5 £
T Tragprofil
p)
T &
Q] i N | i l?
sl
| 45 l —rrrmerror
flr Systemreihen E} E}
FERRO-WICTEC 50-1 olllle _
FERRO-WICTEC 50-1 E * _f
(am )]
Q
cc é
- £
iﬁ\
. ; ol
ﬁ\! o b | : 1 %
} | 5,2 ‘ &\
I 50 ]
fur Systemreihen i
FERRO-WICTEC 55-1 _
FERRO-WICTEC 55-1 E 5
FERRO-WICTEC 60-1 &
FERRO-WICTEC 60-1 E
FERRO-WICTEC 70-1 E]f
FERRO-WICTEC 70-1 E
FERRO-WICTEC 80-1
FERRO-WICTEC 80-1 E *
N
feni Anlage 1
Anwendungsb |
esco Metallbausysteme nwendungsbeispie zur allgemeinen
Dieselstralte 2 Hauptabmessungen der Grundprofile | bauaufsichtlichen Zulassung
. Z-14.4-554
i . Abstand der SchweiRpunkt :
71254 Ditzingen max. Abstand der Schweif3punkte vorm 10. Juni 2009




